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Motivation 
Die Zielstellung des Projektes bestand in der Erarbeitung energetischer und technologischer 
Grundlagen und Erkenntnisse an der Arbeitsstelle Düsenbalken/Siebband zur Verbesserung der 
Energieeffizienz des Spunlace-Prozesses. Diese technischen Prozesskomponenten tragen direkt zur 
Senkung der Gesamtkosten bei: 

• Senkung des Prozesswasserverbrauches, dadurch Senkung des Energieverbrauches der 
Hochdruckpumpen zur Erzeugung der Wasserstrahlen 

• Reduzierung der Intensität der Vakuumabsaugung und der Trocknungsleistung durch 
geringeren Prozesswassereintrag bei der Wasserstrahlverfestigung 

• Onlineüberprüfung der Restfeuchte nach der Wasserstrahlverfestigung, vor der Ultraschall-
entwässerung und vor bzw. nach dem Siebtrommeltrockner 

Lösungsweg und Ergebnisse 
Der innovative Lösungsweg basierte auf der Beschreibung der Haupteinflussparameter und der 
Erarbeitung bzw. Umsetzung eines verfahrenstechnischen Konzeptes zur Nutzung des energiereichen 
Bereiches der Wasserstrahlen beim hochproduktiven Spunlace-Prozess. Ziel war die maximale 
Verfestigung des Spunlace-Vliesstoffes mit minimalem Prozessdruck bzw. Prozesswassereinsatz 
(Einsatz neuer Düsenstreifenkonfigurationen von Groz-Beckert KG, Albstadt) zur Erhöhung der 
Nachhaltigkeit und Wirtschaftlichkeit. Durch den geringeren Prozesswasserverbrauch im Spunlace-
Prozess, kann die Entwässerung des Spunlace-Vliesstoffes bzw. die Trocknerleistung reduziert und 
damit der Energieverbrauch gesenkt werden. 
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